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ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Технология производства работ по устройству бетонных полов предусматривает обязательное нали-
чие швов в конструкции пола. Необходимо это по следующим причинам:
–– снятие растягивающих напряжений, вызванных усадкой при высыхании бетонной  

смеси или изменением температуры окружающей среды; 
–– обеспечение перерывов в процессе бетонирования.

Такие швы создаются двумя способами: 
–– распиливанием;
–– формованием с помощью временной (съемной) или постоянной (несъемной) опалубки.

ОПИСАНИЕ 

Система несъемной опалубки АКВАСТОП® использу-
ется для устройства швов при производстве бетонных 
полов промышленных объектов (в логистических 
центрах, производственных цехах, торговых залах 
гипермаркетов и т.д.) c интенсивной нагрузкой (при 
движении складской техники и т.п.). 
Предназначена для защиты кромок деформационных 
и технологических швов бетонных полов от разруше-
ния технологическим транспортом без ограничения 
интенсивности движения и колесных нагрузок, обе-
спечивает компенсацию температурно-усадочных 
процессов, происходящих в бетонных полах при твер-
дении бетона, а также используется для создания карт 
бетонирования при производстве работ по устройству 
и заливке бетонных полов. 

ПРИНЦИП РАБОТЫ 

Несъемную опалубку устанавливают по периметру 
каждой секции на всю толщину бетонного пола, чтобы 
не допустить чрезмерного выдавливания бетона 
под её нижними кромками. Так как бетон при твер-
дении дает усадку, верхние пластины несъемной 
опалубки (первоначально скрепленные полиамидным 
крепежом) со временем расходятся вместе с бетон-
ными плитами в горизонтальной плоскости. Опорные 
стальные дюбели установлены в центральной части 
опалубки. Они обеспечивают передачу нагрузки между 
секциями пола при проезде через них колесной тех-
ники и исключают вертикальные смещения бетонных 
плит относительно друг друга. Опорные дюбели имеют 
достаточную толщину, чтобы обеспечить жесткость 
и устойчивость конструкции к изгибу от удара колеса.
Пластиковые футляры трапециевидных дюбелей 
позволяют обеспечить боковые, а также продольные 
перемещения. Арматурная обвязка позволяет обе-
спечить хорошее закрепление несъемной опалубки 
в бетоне, а также обладает достаточной жесткостью 
для предотвращения вертикального перемещения 
всей конструкции.
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УСТРОЙСТВО НЕСЪЁМНОЙ ОПАЛУБКИ АКВАСТОП®
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Устройство состоит из окаймляющих планок (1) соединенных между собой полиамидными болтами  (2). Кор-
пус опалубки собран на сварке из окаймляющей планки (1), разделительных профилей (4) и стального дюбеля 
трапецевидной формы (6) закрытого со стороны окаймляющей накладки пластиковым футляром (5). Для раскре-
пления в бетоне к окаймляющим планкам приварена арматурная обвязка (3). Разделительные профили могут 
быть изготовлены в виде одного цельного профиля с отверстием для стального дюбеля и подвижным элементом 
для регулировки высоты опалубки.

Окаймляющие планки могут быть выполнены в двух исполнениях: 
в виде прямолинейного (РПГ, слева) или синусоидального (РПС, справа) профиля:

РПГ РПС 
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ПРЕИМУЩЕСТВА

Несъёмная опалубка АКВАСТОП® имеет следующие преимущества:
–– Высокопрочные опорные дюбели трапециевидной формы позволяют равномерно передавать на-

грузку при перекатывании колес технологического транспорта, не препятствуя раскрытию шва 
при температурных перемещениях бетона.

–– Исключены основные причины образования усадочных трещин при наборе бетоном прочности. 
Равномерное распределение нагрузки достигается при помощи опорных дюбелей. 

–– Несъемную опалубку можно использовать при устройстве полов на грунтовом основании  
высотой от 100 мм.

–– Система не требует демонтажа после заливки бетона, что экономит время и рабочую силу, а 
использование такой системы обеспечивает более быстрый и легкий способ укладки бетона и 
получение полов высокого качества, не требующих технического обслуживания. 

–– Применение несъёмной опалубки АКВАСТОП® позволяет достичь: высокой степени ровности и 
повышенной долговечности бетонного пола, технологичности и высокой скорости бетонирова-
ния пола, эстетичности внешнего вида сооружения.

МАТЕРИАЛЫ 

Элемент Материал

Окаймляющие планки
Прокат сортовой стальной горячекатанный полосовой 
из стали углеродистой обыкновенного качества ГОСТ 380-
2005 марки Ст3сп

Разделительные профили
Прокат тонколистовой общего назначения ГОСТ 16523-97 
из углеродистой стали обыкновенного качества

Опорные дюбели
Прокат листовой горячекатаный ГОСТ 19903-74  
из низколегированной стали марки 17ГС ГОСТ 19282-73

Арматурная обвязка
Сталь горячекатаная стержневая ø8 мм класс А-1 (А-240) 
ГОСТ 5781-82

Футляры стыковых шпунтов Пластик  АБС-2020-31 ТУ 2214-019-00203521-96. Изм.8

–– Имеется возможность изготовления металлических элементов опалубки из нержавеющей стали. 
–– Устройство дополнительной защиты (окраска, оцинковка и др.) следует оговаривать при заказе изделия. 
–– Элементы несъемной опалубки изготовлены без обработки поверхности материалов с шероховатостью Rz 40.

Обозначение несъемной опалубки: 

РПГ – 3 . 150 . 2980 ( 40х8 – A8x5 )

1 –
2 –
3 – 

4 – 
5 –
6 –

вид опалубки
тип опалубки
высота опалубки в мм. Для регулируемой по высоте 	
опалубки размер указывается через дробь (115/140) 
длина секции 
высота и толщина окаймляющих планок 
толщина и количество опорных дюбелей

1 2 3 4 5 6
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НЕСЪЕМНАЯ ОПАЛУБКА АКВАСТОП® РПГ 

Корпус опалубки собран из прямолинейных окаймляющих планок, разделительных профилей и 
опорных дюбелей трапецевидной формы, закрытых пластиковым футляром.
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НЕСЪЕМНАЯ ОПАЛУБКА АКВАСТОП® РПС 

Корпус опалубки собран из окаймляющих планок синусоидальной формы, разделительных профи-
лей и опорных дюбелей трапецевидной формы, закрытоых пластиковым футляром. 
Благодаря синусоидальной геометрии планки колеса техники постоянно соприкасаются с полом, 
исключая удары, механические и динамические воздействия, как на профиль, так и на колеса тех-
ники.


